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Senkschrauben DIN L

mit Kreuzschlitz 965

Cross recessed countersunk (flat) head screws Ersatz fir Ausgabe 12.84
Vis a téle fraisée & empreinte cruciforme

Anstelle dieser Norm soll die Norm DIN 1SO 7046 verwendet werden. Es ist beabsichtigt, bis zum 31. 07. 1995 DIN 965,
Ausgabe 08.90, zuriickzuziehen, siehe jedoch Erlduterungen.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm enthélt Festlegungen liber Senkschrauben mit Kreuzschlitz, mit Gewinde von M1,6 bis M10,in Produktklasse A.
Fur Sonderformen oder -ausfiihrungen gelten DIN 962 bzw. die dort zitierten Grundnormen.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm benttigt, z. B.andere Festigkeitsklas-
sen oder anderg Werkstoffe, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wéhlen.

2 MaBe
Senkschraube Senkschraube
mit Gewinde annéhernd bis Kopf mit Schaft
(oberhalb der gestrichelten Stufenlinie, {unterhalb der gestrichelten Stufenlinie,
siehe Tabelle 1.) siehe Tabelle 1.)1)
Kante gerundet oder abgeflacht
< Gewindeande DIN 78-Ko
B =
L b
kla
[ librige MaBe und Angaben wie linkes Bild
Schaftdurchmesser = Gewindedurchmesser (Vollschaft) oder = Flankendurchmesser (DiUnnschaft) nach Wahl des
Hersteallers.
Kreuzschlitz H Kreuzschlitz Z

1) Sollen Senkschrauben mit Lingen unterhalb der gestrichelten Stufenlinie mit Gewinde annahernd bis Kopf geliefert
werden, so ist entsprechend DIN 962 der Formbuchstabe A in die Bezeichnung einzufiigen.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
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Tabelle 1.
Gewinde d 1) M1,6 | M2 | M25 | M3 [(M35)| M4 | M5 | M6 | M8 | M10
P?) 035 | 04 | 045 | 05 | 06 | 07 | 08 | 1 126 | 1,5
a mx | 07 | 08 | 09 1 1,2 1,4 16 | 2 25 | 3
b min. | 16 16 18 19 20 22 26 28 34 40
max. = NennmaB | 3 38 4,7 5,6 6,5 75 02 |11 145 | 18
i mn | 275 | 35 | 44 | 53 | 614 | 714 | 884 | 1057 | 14,07 | 17,57
i max | 096 | 12 1,5 165 | 193 | 22 | 25 | 3 4 5
r mx| 04 | 05 | 07 | 08 | 095 | 1 13 1,6 2 2,5
x max, | 09 | 1 1,1 125 | 15 1,75 | 2 256 | 82 | 38
Kreuzschlitz-Griibe 0 1 2 3 4
m ~ 17 | 235 | 27 | 290 | 39 | 44 | a6 | 68 | 87 | 98
Form H Eindring- mn | 066 | 095 | 125 | 15 | 14 19 | 21 28 | 39 | 48
Kreuz- tiefe | 091 | 125 155 | 18 | 19 | 24 | 26 | 33 | 44 | 53
schiitz m ~ | 18 | 22 | 25 | 28 | 37 | 4 a4 | 61 | 85 | 94
FOormZ gindring- ™ | 089 | 092 | 122 | 148 | 134 | 16 | 205 | 246 | 386 | 477
tiefe | 114 | 147 | 147 | 173 | 18 206 | 251 | 292 | 432 | 523
[, 9
Gewicht (7,85kg/dm?) in kg je 1000 Stiick =
Nennmai min. max,
3 2,8 32 | 0058 | 0,101 | 0,175
4 3,75 425 | 0069 | 0,119 | 0,206 | 0,291 | 0,434
5 4,75 526 | 0081 | 0,137 | 0236 | 0,335 | 0,494 | 0,676
6 575 625 | 0093 | 0,152 | 0,266 | 0,379 | 0554 | 0,754 | 121
8 7.7 83 | 0116 | 0193 | 0,326 | 0467 | 0673 | 0900 | 145 | 2,19.
10 0,7 103 | 0,139 | 0231 | 0,386 | 0,556 | 0,792 | 106 | 1,70 | 254 | 5,03
12 11,85 | 12,35 | 0,162 | 0268 | 0,446 | 0643 | 0911 | 122 | 195 | 289 | 567 | 959
(14) 1365 | 1435 | 0,185 | 0,306 | 0,507 | 0731 | 108 | 137 | 219 | 325 | &30 | 106
16 15685 | 1635 | 0208 | 0,343 | 0,567 | 0820 | 1,15 | 153 | 244 | 361 | 694 | 118
(18) | 1765 | 1835 | | 0381°| 0,627 | 0908 | 127 | 168 | 269 | 395 | 7.57 | 126
20 19,6 20,4 u,eﬁ?_-: 0687 | 0996 | 139 | 184 | 294 | 431 | 821 | 136
(22) 21,6 224 IZ_I,T_4?—: 108 | 151 | 199 | 318 | 486 | 884 | 146
25 | 248 | 254 0838 | 122 | 169 |222 | 355 | 519 | 970 | 161
(28) 27,6 28,4 135 | 187 | 246 || 393 | 572 107 | 176
30 29,6 30,4 144 | 199 | 261 '| 416 | 608 [ 117 | 186
35 34,5 35,5 229 | 299 | 476 | 696 | 130 | 21,1
40 39,5 40,5 336 | 539 | 7.84 _‘L 146 | 236
45 44,5 45,5 602 | 873 | 162 || 26,1
50 49,5 50,5 665 | 981 | 178 '| 286
55 54 56 194 | 81,1 |
60 59 61 33,7

Y Eingeklammerte GriBen sind moglichst zu vermeiden
2) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)

3) Schrauben iiber der gestrichelten Stufenlinie haben Gewinde annédhernd bis Kopf (b=1[—(a + k)).
Langen lber 60 mm sind von 10 zu 10 mm zu stufen
Die handelsiiblichen Lédngen sind durch Gewichtsangabe gekennzeichnet.
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3 Technische Lieferbedingungen

Tabelle 2.
Werkstoff Stahl Nichirosiender Stahl Michteisenmetall
Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Toleranz Bg")
Gewinde
Norm DIN 13 Teil 13 und Teil 15
Festigkeitsklasse i CuZn = Kupfer-Zink-
Mechanische (Werkstoff) 48,5888 A2-70, A4-70 Legierung 2)
Eigenschaftend) —
MNorm DIN ISC 898 Teil 1 DM 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18
GrenzabmaBe, P dhklkl se A
Form- und T}‘ Fs
Lagetoleranzen N‘E‘[rm / DIN 150 4758 Teil 1
\ wie hergestell blank blank
8.8: geschwarzt
(chemisch oder
thermisch)
Oberflache Fiir die Rauheiten der Oberfldchen gilt DIN 267 Tell 2
Fiir die zulgssigen Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 19
Fiir galvanischen Oberflaichenschuiz gilt DIN 267 Teil 9
Anderer Oberflichenschutz nach Vereinbarung
Kreuzschlitze nach DIN 7962
Annahmepriifung Fiir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5

1} Gilt nur fiir Schrauben ohne Oberflachenschutz. 6g gestattet das Aufbringen Ublicher Schichtdicken nach DIN 267
Teil 9, wobei die Nullinie (h-Lage) nicht Uberschritten werden darf. Je nach geforderter Schichtdicke muB ein gréBeres
Grundabmall als das der g-Lage gewahlt werden. Ein gréBeres GrundabmaB kann die Abstreiffestigkeit der Schrauben-
verbindung beeintrachtigen.

2) CuZn= CU2Z oder CU3 nach Wah! des Herstellers

3y Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe oder eine bestimmte Werkstoffsorte, z. B. CU3, nach Vereinbarung.

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Senkschraube mit Gewinde M8, Lange [ (NennmaB) =20 mm, Festigkeitsklasse 4.8 und Kreuzschlitz H 2);

Senkschraube DIN 965—-M6 x 20—4.8—H

Fiir die Bezeichnung von Formen und Ausfiihrungen mit zusétzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.
Fiir die Bezeichnung von Ausfiihrungen mit gewindefurchenden Eigenschaften gilt DIN 7500 Teil 1.
Fiir die Bezeichnung von Ausfiihrungen mit gewindeschneidenden Eigenschaften gilt DIN 7516,
Fir Schrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 —2 —1.

2) Fehlt in der Bezeichnung aufgrund frilherer Ausgaben dieser Norm, z. B.in vorhandenen Unterlagen, der Formbuchstabe H
oder Z fiir den Kreuzschlitz, so gilt der Kreuzschlitz H. Zukiinftig ist der jeweilige Formbuchstabe des Kreuzschlitzes bei
Neukonstruktionen und in neuen Bestellunterlagen immer anzugeben.
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Zitierte Normen

DIN 13 Teil 13 Metrisches |SO-Gewinde; Auswahireihen fiir Schrauben, Bolzen und Muttern von 1 bis 52 mm
Gewindedurchmesser und GrenzabmaBe

DIN 13 Teil 15 Metrisches 1IS0O-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

DIN 78 Gewindeenden, Schraubeniibersténde; fiir Metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13

DIN 267 Teil 1 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen

DIN 267 Teil 2 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Ausfilhrung und MaBgenauigkeit

DIN 267 Teil 5 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmepriifung, IS0 3269 Aus-
gabe 1984 modifiziert

DIN 267 Tell 9 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uber-
zilgen

DIN 267 Teil 11 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen mit Ergdnzungen zu I1SO 3506,
Teile aus rost- und séurebesténdigen Stdhlen

DIM 267 Teil 18 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetallen

DIM 267 Teil 19 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflichenfehler an Schrauben

DIN 962 Schrauben und Muttern; Bezeichnungsangaben, Formen und Ausfihrungen

DIN 4000 Teil 2 Sachmerkmal-Leisten fiir Schrauben und Muttern

DIN 7500 Teil 1 Gewindefurchende Schrauben; fiir metrisches ISO-Gewinde; MaBe, Anforderungen, Priifung

DIM 7516 Gewinde-Schneidschrauben; Kreuzschlitzschrauben: MaBe, Anforderungen, Priifung

DIM 7962 Kreuzschlitze fir Schrauben: SO 4757 modifiziert

DIN 150 898 Teil 1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben, Identisch mit ISO 898-1 : 1988

DIN 150 4759 Teil 1 Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fiir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmes-
sarn von 1,6 bis 150 mm, Produktklassen A, B und C

Fruhere Ausgaben
DIN 965: 12.71,12.84

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1984 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Vermerk iiber die begrenzte Laufzeit der Norm aufgenommen.

b) Fir die Gewinde M1,6 und M2 wurden die handelsiiblichen Ldngen aufgenommen.

c) Im Abschnitt 3 geiten fiir alle Festigkeitsklassen die Harten nach DIN I1SO 898 Teil 1, Ausgabe Januar 1989.
d) Der Inhalt der Morm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Erlauterungen

Mit der Veroffentlichung der Norm IS0 7721 hat man sich im Jahr 1983 aufinternationaler Ebene dafiir entschieden, zukiinftig
fiiralle Arten von Senkschrauben (metrische Schrauben und Blechschrauben) eine einheitliche Kopfform festzulegen. Im glei-
chen Jahrwurde eine Reihe von |ISO-Normen iiber metrische Senkschrauben und Senk-Blechschrauben veréffentlicht, deren
Kopfe den in ISO 7721 festgelegten MaBen und Toleranzen entsprachen. In diesen Normen war insbesondere fiir metrische
Schrauben und fiir Blechschrauben der gleiche Senkwinkel von 90° festgelegt. Zugunsten einer einheitlichen Kopfform bei
Senkschrauben wurde damit bewuBt von dem bis dahin weltweit tiblichen Senkwinkel von 80° bei Blechschrauben abgewi-
chen. Die funktionellen Eigenschaften der Schrauben mit den neuen Senkktpfen wurden damals durch zahlreiche Ein-
schraubversuche und ZerreiBversuche gepriift.

Obwohl 150/TC 2 den BeschluB zur Einfiihrung des sogenannten 1ISO-Einheitskopfes entsprechend den in ISO 7721 festgeleg-
ten HillmaBen bereits im Jahr 1977 gefat hatte,kam die Umsetzung dieses Beschlusses in den jeweiligen Nationalen Normen
der Mitgliedslander nur sehr schieppend voran. Der Grund hierfiirwar wohl vor allem die Tatsache, daB es sich bei der Ver&ffent-
lichung der Norm ISO 7721lediglich um eine MaBnahme zur Reduzierung der Sortenvielfalt der Schraubenképfe handeite, dab
es jedoch fiir die vorgenommenen Anderungen keine technische Begriindung gab. Einige Lénder, darunter auch Deutschland,
verhielten sich deshalb abwartend und beantragten im Jahr 1987, den BeschluB zur Einfilhrung des 1SO-Einheitskopfes bei
Blechschrauben nochmals zu iiberpriifen. Das Ergebnis der Uberpriifung war eine Bestétigung des im Jahr 1977 gefaBten
Beschlusses, der damit als endgliltig anzusehen ist. Auch stellte sich heraus, daf inzwischen die meisten Mitgliedsldnder mit
der Umstellung ihrer Nationalen Normen auf den ISO-Einheitskopf begonnen haben.

Der FMV muBte damit die Ubernahme des I50-Einheitskopfes vor dem Hintergrund einer gesicherten Position aufdem Gebiet
derinternationalen Normung erneut diskutieren. Er kam zu dem EntschluB, daB bei Wiirdigung aller Schwierigkeiten, die eine
Umstellung mit sich bringen wiirde, eine Anpassung der Deutschen Normen iiber Senkschrauben an die internationalen Fest-
legungen mittelfristig unumgénglich sei. Es wurde deshalb beschlossen, DIN-1ISO-Normen liber Senkschrauben mit Senkkép-
fen nach ISO 7721 zu verdffentlichen, daneben aber fiir eine angemessene Ubergangszeit die bisherigen DIN-Normen weiter-
hin bestehenzulassen,um die Umstellung zu erleichtern. Mach Ablauf der Ubergangszeit sollen die DIN-Normen iiber Schrau-
ben mit den bisherigen Senkkdpfen zurilickgezogen werden.
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Dieser BeschluB hat durch die Griindung des CEN/TC 185 ,Mechanische Verbindungselemente" im Jahr 1989 zusétzliche
Bedeutung erlangt, da nun davon auszugehen ist, daf in Kiirze Européische Normen (iber Verbindungselemente, die auf
bestehenden ISO-Normen basieren, vertifentlicht werden. Diese EN-Mormen werden dann unveréindert zu iibernehmen und
widersprechende Nationale Normen zuriickzuziehen sein. Unter Umsténden wird dadurch die geplante Frist fiir die Zuriickzie-
hung der DIN-Mormen liber Senkschrauben mit den bisherigen Senkkdpfen noch verkiirzt werden.

Die folgende Gegeniibersiellung der wesentlichen KopfmaBe (d, und k) nach der alten und nach der neuen Kopfform zeigt,
daB bei den meisten NenngréBen keine wirklichen Austauschprobleme bestehen,wenn man davon ausgeht, daB geringfiigige

MaBunterschiede in der Regel nicht austauschgefdhrdend sind. Vorsicht ist allerdings dann geboten, wenn automatische
Zufihr- und Verschraubungseinrichtungen verwendet werden sollen.
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Tabelle 3. MaBe in mm
Gewinde d M1,6 M2 M2,5 M3 'ME.E M4 M5 ME MBa M10
DIN 1SO T046 3 3.8 4,7 55 73 8.4 9.3 11,3 15,8 1{3,3
i max
DIM 965 3 3.8 4,7 56 6,5 7.5 9,2 11 14,5 18
DiM IS0 7046 1 1,2 1,5 1,65 235 2,7 27 33 4,65 <]
.’1‘. MaX. -
DIN 865 0,96 1,2 1.5 1,65 1,83 2,2 2.5 3 4 5

Um die Anwendung der Schrauben mit Senkképfen nach IS0 7721 zu erleichtern, wurde eine Norm liber die zugehiéirigen Sen-
kungen erstelit (siehe DIN 66).

Internationale Patentklassifikation
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